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(54) Title: MEDICAL PLASTER MATERIAL AND PROCESS FOR ITS MANUFACTURE 

(54) Bezeichnung: MEDEINISCHES PFLASTERMATERIAL SOWIE VERFAHREN ZU SEINER HERSTELLUNG 
(57) Abstract 

In a medical plaster material having a base that is coated with a pressure sensitive hot-melt-type adhesive in an even, porous layer, a 
coating applied on one side by means of a direct- gravure process provides sufficient porosity and, as a result, vapour permeability to skin 
moisture, as well as a completely bacteria-proof and reliably adhesive plaster material, due to the feet that (a) the layer of pressure sensitive 
hot-melt-type adhesive forms continuous webs in the longitudinal and transverse directions, which delineate island-like nonadhesive surface 
areas; (b) the nonadhesive surface areas constitute between 30 and 60 % of the entire surface, preferably between 40 and 57 %, and (c) 
the coating weight of the adhesive is between 30 and 160 g/m 2 , preferably between 40 and 120 g/m 2 . Block copolymers with a viscosity 
between 1,000 and 20,000 mPa.S at 120-180° make suitable hot-melt-type adhesives- The adhesive is applied using a heatable direct-gravure 
applicator and both a rigid and an elastic doctor blade. 

(57) Zusammenfassung 

Bei einem medizinischen Pflastermaterial mit einem Trager, der in gleichmassigem und pordsem Auftrag mit einem Haftschmelzk- 
lebstoff beschichtet ist, wird einerseits bei einer mittels Tiefdrucktechnik erzeugten Beschichtung eine geniigende Porositai sowie eine 
hierdurch erzielbare Dampfdurchlassigkeit gegenuber Hautfeuchtigkeit sowie eine vollstandige Bakteriendichtigkeit und zuverlissige Haf- 
tung des Pflastermaterials dadurch etreicht, dass der Haftschmelzklebstoff- Auftrag: (a) in Langs- und Querrichtung zusanmienhangende 
Stege bildet, welche inselfonnige klebstofffreie Flachenteile einschliessen; (b) dass der Anteil der klebstofEfreien Flachenteile zwischen 30 
und 60 %, bevorzugt zwischen 40 und 57 % der Gesamtflache liegt, und, (c) dass das Auftragsgewicht des Klebstoffs zwischen 30 und 160 
g/m 2 , bevorzugt zwischen 40 und 120 g/m 2 liegt Geeignete Haftschmelzklebstoffe sind Blockcopolymere mit einer Viskositat bed 120-180° 
zwischen 1000 und 20000 mPa.S. Bei der Klebstoffaufnahme werden ein beheizbares Tiefdiuckauftragwerk und sowohl eine starre als auch 
eine elastische Rakel verwendeL 
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Medizixiisches Pf lastermaterial sowie verfahren zu seiner 
Herstellung 

BESCHREIBUNG 

Die Erf indung betriff t ein medizinisches Pf lastermaterial 
mit einem Trager, der in gleichmafcigem und porosem Auftrag 
mit einem Haf tschmelzklebstof f beschichtet ist, sowie ein 
Verfahren zu seiner Herstellung. 

Medizinische Pf lastermaterialien setzen sich nach dem Stand 
der Technik aus Tragermaterialien von textilen Flachenge- 
bilden und/oder Folien, beschichtet mit Klebemassen aus der 
Gruppe Naturkautschuk, Synthesekautschuk, Polyvinylether 
und Polyacrylatcopolymere auf Losemittel- oder Dispersions - 
basis zusammen. 

Von diesen Klebemassen sind Naturkautschukkleber wegen ih- 
rer hohen Allergisierungsrate sowie wegen ihrer geringen 
Alterungsbestandigkeit von Nachteil und wurden infolgedes- 
sen bei der medizinischen Anwendung immer mehr in den Hin- 
tergrund gedrangt. Dispersionsklebemassen weisen den Nach- 
teil auf, dalS wegen ihrer geringen Feuchteresistenz eine 
Transpiration der Haut zum Anlosen der Klebemassen fuhrt, 
weshalb auch diese sicb am Markt nicht durchsetzen konnten. 
weiterhin haben die derzeit meist gebrauchlichen Losemit- 
telacrylatkleber den Nachteil , da£ das verwendete Losemit- 
tel unter Einsatz von hohem Energie- und Mas chinenauf wand 
verdampft und danach entweder verbrannt oder auch zuruckge- 
wonnen und entsorgt we r den muS. 

Moderne Haf tschmelzklebestof f e aus Synthesekautschukklebern 
auf der Basis von Blockcopolymeren erlangten bisher keine 
Marktrelevanz, weil ihre geringe Wasserdampf durchlassigkeit 
eine zuverlassige Haftung xiber einen langeren Zeitraum auf 
der menschlichen Haut, die im Ruhezustand ca. 50 0 g/m 2 /24 h 
Wasser abgibt, verhindert* 
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Eine ErfaSfaung der Wasserdampf durchlassigkeit bei einem me- 
dizinischen Pf lastermaterial mittels pordsem Kleberauf trag 
beispielsweise unter Verwendung von Siebdruckauf tragswerken 
ist fiir medizinische Anwendungen von Pflastennaterialien 
bekannt. Jedoch weisen auch derart beschichtete medizini- 
sche Pflastennaterialien, bei welchen der Kleber nur insel- 
formig und nicht zusammenhangend aufgetragen wird, den 
Nachteil auf , daS bei solcherart konf ektionierten Pf las tern 
aus Polien keine Bakteriendichtigkeit garantiert werden 
kann, und daE es daruberhinaus bei textilen Flachengebilden 
sum Ausfransen einzelner Faden kommt, was nicht nur optisch 
stort, soadern bei elastischen Tragermaterialien fallweise 
erne zuverlassige Anwendung unmoglich macht . 
Daruberhinaus baben mittels Siebdruck aufgetragene Haft- 
schmelzklebstoffe die Eigenschaft, daS ein halbkugelf 5rmi- 
ger und kein zylindrischer Auftrag erzielt wird. Dies hat 
zur Folge, da£ bei Direktbeschichtungen die zur Haut hin 
klebende Flache im Vergleich zur Kleberauf tragsmenge sehr 
klem und abhangig vom Applikationsdruck ist, und da£ bei 
Transferbeschichtung auch bei hohem Kaschierdruck of tmals 
keine ausreichende Haftung auf den Tragermaterialien er- 
reicht wird. 

Andererseits erreichten Haf tschmelzkleberauf trage mit zu- 
sammenhangender Klebemasse und inself ormig angeordneten 
klebefreien Stellen, sofem diese mittels Tief drucktechnik 
erzeugt warden, deshalb bei der medizinischen Anwendung 
kexne Bedeutung, weil bein Tiefdruck nur Kleberauf trage bis 
30 g/m* msglich waren. Bei hoherem Auftrag warden keine 
zufriedenstellenden Feins trukturen erreicht und die erfor- 
derliche Porositat wurde drastisch verringert . Diese ver- 
gleichsweise geringen Kleberauf trage fiihrten zudem zu einer 
nxederen inneren Elastizitat, die nicht mehr ausreichend 
war, urn durch Bewegungen hervorgeruf ene Flachendif f erenzen 
zwischen der menschlichen Haut und dem Tragermaterial aus- 
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zugleichen. Somit wurde bei geringen Kleberauf tragsmengen 
regelmaEig ein Ablosen der Randzonen des Pf lastermaterials 
beobachtet . 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
medizinisches Pf lastermaterial der im Oberbegrif f von An- 
spruch 1 genannten Art sowie ein Verfahren zu dessen Her- 
stellung anzugeben, welcbe es unter Vermeidung der vorge- 
nannten Nacbteile und technischen Grenzen ermoglichen r 
Haf tscbmelzklebstoffe auf der Basis von Blockcopolymeren 
mit geeigneter Viskositat mittels Tief drucktechnik so auf 
Tragermaterialien von textilen Flachengebilden und/oder 
Folien zu beschichten, da£ bei ausreichender Porositat die 
Menge des auf getragenen Klebstoffes gentigt, um auch bei 
Bewegungen eine zuverlassige und dauerhafte Haftung der 
Pf lastermaterialien auf der menschlichen Haut zu gewahrlei- 
sten. 

Zur Losung der Aufgabe scblagt die Erfindung bei einem me- 
diziniscben Pf lastermaterial mit einem Trager, der in 
gleichmaSigem und porosem Auftrag mit einem Haftschmelz- 
klebstoff bescbichtet ist, vor, daS der mittels eines Tief- 
druckauf tragswerkes aufgetragene Haf tschmelzklebstof f so 
auf dem Trager angeordnet ist, 

a) dalS er in Langs- und Querrichtung zusammenbangende Stege 
bildet, welche inself ormige klebstof ffreie Flachenteile 
einscbliefien; 

b) daS der Anteil der klebstof ffreien Flachenteilen 
zwischen 3 0 und 60%, bevorzugt zwischen 4 0 und 57% der Ge- 
samtflacbe liegt und, 
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c) daS das Auftragsgewicht des Klebstoffs zwischen 30 und 
160 g/m a , bevorzugt zwischen 40 und 120 g/m s liegt. 

Mit Vorteil gelingt durch die erf indungsgemSSe Art des Auf- 

trages eines Haf tschmelzklebstof f es auf der Basis von 

Blockcopolymeren mit geeigneter viskositat auf die vorge- 

nannten Tragermaterialien, dafi die beim Siebdruck be- 

schriebenen Nachteile nicht auftreten, daS weiterhin eine 

durchaus befriedigende Porositat der klebstof f f reien Fla- 

chenteile zwischen 30 und 60% erreicht und zudem eine zu- 

verlassige Haftung des Pf lastermaterials auf der menschli- 

chen Haut auch bei durch Bewegungen hervorgeruf enen 

Flachendif f erenzen sich ergebende Spannungen gewahrleistet 
ist. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung sieht vor, daS die im Haft- 
schmelzklebstoff regelmaSig angeordneten, klebstof ff reien 
Inseln einen Abstand von hochstens 3 mm voneinander haben 
Hierfiir sieht eine Ausgestaltung vor, daS die auf getragenen 
Kleberstege an ihrer Basis auf dem Tragermaterial maximal 3 
mm breit sind. 

Eine Ausgestaltung sieht vor, da* der Haf tschmelzklebstof f 
exn Blockcopolymer mit einer Viskositat bei 120 bis 180 ° c 
zwischen 1.000 und 20.000 mPas, bevorzugt zwischen 2.000 
und 10.0 00 mPa-s ist. 

Eine Ausgestaltung sieht vor, daS das Tragermaterial ein 
textiles Plachengebiide ist. Ein solches Flachengebilde 
weist eine vergleichsweise hohe und durch die textile 
Struktur einstellbare Porositat auf. Das Tragermaterial 
kann aber auch eine dampf durchlassige Folie sein. 
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Eine Ausgestaltung sieht weiter vor, dafi das Pf lastermate- 
rial eine Wasserdampfdurchlassigkeit von mehr als 2*000 
g/m 2 /24 h aufweist. 

Bei dem medizinischen Pf lastermaterial kann es sich urn ein 
Hef tpf laster, eine Pf lasterbinde, einen Wundschnellverband, 
ein Fixierpf laster, ein Allergietestpf laster oder eine bak- 
teriendichte Wundauflage handeln. 

Bei dem klebstof fbeschichteten Trager kann es sich auch um 
ein auSerhalb des medizinischen Bereichs verwendbares Kleb- 
material wie Klebeband, Etiketten etc. handeln. Bei diesem 
ergibt sich gegeniiber vollflachig beschichteten Klebemate- 
rialien eine bis zu 50%-ige Einsparung an Klebstof f . 
Weiterhin ist vorgesehen, da£ die Pflaster nach der Erf in- 
dung sterilisierbar sind. Dies kann in einer dem Fachmann 
bekannten Art und Weise durch Strahlung oder Ethylenoxid 
erreicht werden. 

Ein Verfahren zur Herstellung des Pf lastermaterials nach 
der Erfindung sieht vor, da£ ein textiles Flachengebilde 
und/oder eine dampf durchlassige Folie mittels eines beheiz- 
baren Tief druckauf tragswerkes, das bei der Klebstof faufnah 
me sowohl mit einer starren als auch mit einer elastischen 
Rakel abgerakelt ist, mit Haf tschmelzklebstof f auf Basis 
von Blockcopolymeren so pords beschichtet wird, daE die 
Klebemasse in Langs- und Querrichtung zusammenhangende Ste 
ge bildet, die klebstof ffreie inselformige Flachenteile 
einschliefien, welche einen Ab stand bis zu 3 mm voneinander 
aufweisen, wobei der Anteil der klebstof ffreien Flachentei 
le zwischen 30 und 60% und bevorzugt zwischen 40 und 57% 
der Gesamtf lache liegt und die Klebestege an ihrer Basis 
maximal 3 mm breit sind, und da£ das Pf lastermaterial eine 
Wasserdampfdurchlassigkeit von mindestens 2.000 g/m 2 /24 h 
aufweist. Die Wasserdampf durchlassigkeit wird bei 40°C und 
einer Differenz der relativen Luftfeuchte von 80% bestimmt 
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Eine Ausgestaltung sieht vor, daS die Klebmasse mit einem 
Auftragsgewicht zwischen 30 und 160 g/m 2 , bevorzugt 
zwischen 40 und 120 g/m 2 auf den Trager aufgebracht wird. 
Dnd schlieElich 1st vorgesehen, daS als Klebstoff ein 
Blockcopolymer mit einer Viskositat bei 120 bis 180 °C zwi- 
scben 1.000 und 20.000 mPas, bevorzugt zwischen 2.000 und 
10.000 mPa-s verwendet wird. 

Im folgenden wird die Erf indung anhand zweier Beispiele 
weiter verdeutlicht : 
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Beispiel 1: 

Eine 50 Jim dicke silikonisierte Polyesterf olie der Fa. Dau- 
bert wird mittels eines beheizbaren Tief druckauf tragswer- 
kes, dessen Gravurwalze ein regelma&iges, rautenahnliches 
Muster mit einer Gravurtiefe von 100 \m aufweist und bei 
der die in einem Abstand von 1,3 mm angeordneten, kleb- 
stofffreien Flachen 50% der Gesamtflache belegen, mit 60 
g/nr des Haf tschmelzklebstof f Lunamelt PS 3785/ der bei 
150°C eine Viskositat von 13.740 mPa's besitzt, bei einer 
Auf tragstemperatur von 140°C beschichtet. Unmittelbar nach 
der Beschichtung wird unter 2 bar Druck eine 25 |im dicke 
Polymerfolie der Fa. ACE zukaschiert, die uiibeschichtet 
eine Wasserdampf durchlassigkeit von 4.400 g/m 2 /24 h be- 
sitzt. Die so beschichtete Folie weist eine Wasserdampf - 
durchlassigkeit von 2.500 g/m 2 /24 h auf und ist bakterien- 
dicht. Die Klebkraft der zu Wundauflagen konf ektionierten 
und y-sterilisierten Muster betragt nach AFERA 4001 15 
N/25mm. Die Wundauflagen zeigen in Tragetests auf dem Riik- 
ken von 10 Probanden eine zuverlassige Haftung \iber 24 h. 

Beispiel 2 : 

Die im Beispiel 1 genannte Polyesterf olie wird mit einer 
Gravurwalze, bei der die klebstof f reie Flache, die 44% der 
Gesamtflache ausmacht, aus regelmaEigen Sechsecken besteht, 
und die eine Gravurtiefe von 14 0 ^irn aufweist, mit 95 g/m 2 
des Haf tschmelzklebstof fes H 2322 H01 der Fa. Findley Adhe- 
sives Inc., der bei 177°c eine Viskositat von 7.800 mPa*s 
aufweist, beschichtet. Unmittelbar nach der Beschichtung 
wird unter 4 bar Druck ein querelastischer Pf lasterstof f 
* der Fa. TEN CATE MEDICAL B.V. zukaschiert. Nach Konfektio- 

nierung zu Wunds chne 1 1 verbanden ist auch bei Dehnung kein 
Ausfransen der Pf lasterrander zu beobachten. Die Pflaster 
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haf teten bei Tragetests am linken Dnterarm von 10 Probanden 
zuverlassig iiber 24 h. Die Wasserdampfdurchlassigkeit der 
Pflaster betrug 4.500 g/m 2 /24 h. 
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PATENTANSPRUCHE 

Medizinisches Pf lastermaterial mit einem Trager, der in 
gleichmaSigem und porosem Auftrag mit einem Haft- 
schmelzklebstof f beschichtet ist, dadurch gekennzeich- 
net r da£ der mittels eines Tief druckauf tragswerkes auf- 
getragene Haf tschmelzklebstof f so auf dem Trager ange- 
ordnet ist, 

a) dalS er in Langs- und Querrichtung zusammenhangende 
Stege bildet, welche inself ormige klebstof f f reie 
Flachenteile einschlieEen; 

b) daS der Anteil der klebstof f freien Flachenteile 
zwischen 3 0 und 60%, bevorzugt zwischen 4 0 und 57% 
der Gesamtf lache liegt, und 

c) dafi das Auf tragsgewicht des Klebstof fs zwischen 30 
und 160 g/m 2 , bevorzugt zwischen 40 und 120 g/m 2 
liegt. 

2. Medizinisches Pf lastermaterial nach Anspruch 1, dadurch 
cyekennzeichnet , da£ die im Haf tschmelzklebstof f regel- 
mafSig angeordneten, klebstof f freien Inseln einen 
Abstand von hochstens 3 mm voneinander haben. 

3. Medizinischen Pf lastermaterial nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet , daS die Kleberstege an ihrer Basis ma- 
ximal 3 mm breit sind. 

4. Medizinisches Pf lastermaterial nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet r daS der Haf tschmelzklebstof f ein Block- 
copolymer mit einer Viskositat bei 120-180°C zwischen 
1.000 und 20.000 mPa-s, bevorzugt zwischen 2.000 und 
10.000 Mpa-s ist. 



1. 
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Medizinisches Pf lastermaterial nach Anspriichen 1 bis 4, 
dadurch geke nnzeichnet. , daS das Tragermaterial ein tex- 
tiles Flachengebilde ist. 

Medizinisches Pf lastermaterial nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnPt t , daS das Tragermaterial eine dampfdurch- 
lassige Polie ist. 

Medizinisches Pf lastermaterial nach Anspriichen 1 bis 6 

dadurch gekennzeichnef , da£ das Pf lastermaterial eine 

wasserdampfdurchlassigkeit von mehr als 2.000 g/m>/24 h 
aufweist . 

Medizinisches Pf lastermaterial nach Anspriichen 1 bis 7 
dadurch qekermre-iohr^, daS es sich bei dem medizini- 
schen Pflastermaterial urn ein Hef tpf laster, eine Pfla- 
sterbxnde, einen Wundschnellverband, ein Fixier- 
pflaster, ein Allergietestpf laster oder eine bakterien- 
dichte Wundauflage handelt. 

9. Medizinisches Pflastermaterial nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnPt- , daS die Pf laster sterilisierbar sind. 

verfahren zur Herstellung eines medizinischen 
Pflastermaterials nach Anspruch 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichn^ daS ein textiles Flachengebilde 
und/oder eine dampf durchlassige Polie mittels eines 
beheizbaren Tief druckauf tragswerkes , das bei der Kleb- 
stoffaufnahme sowohl eine starre als auch eine elasti- 
sche Rakel verwendet, mit Haf tschmelzklebstof f auf Ba- 
sxs von Blockcopolymeren poros so beschichtet wird, daS 
dxe Klebmasse in Langs- und Querrichtung zusammenhan- 
gende Stege bildet, die klebstof f f reie inselformige 
Flachenteile einschliefien, die einen Abstand bis zu 3 
mm voneinander aufweisen, wobei der Anteil der kleb- 
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stofffreien Fl&chenteile zwischen 30 unci 60 %, bevor- 
zugt zwischen 40 und 57 % der Gesamtflache liegt und 
die Kleberstege an ihrer Basis maximal 3 mm breit sind, 
und dafi das Pf lastermaterial eine Wasserdampf- 
durchlassigkeit von mindestens 2.000 g/m 2 /24 h unter 
Mefibedingungen aufweist. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch qekennzeichnet, dafi 
die Klebmasse mit einem Auftragsgewicht zwischen 3 0 und 
160 g/m 2 , bevorzugt zwischen 40 und 120 g/m 2 auf den 
Trager aufgebracht wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 10 oder 11/ dadurch gekenn- 
zeichnet , dafi als Klebstoff ein Blockcopolymer mit ei- 
ner Viskositat bei 120-180 °C zwischen 1.000 und 20.000 
mPa-s, bevorzugt zwischen 2.000 und 10.000 mPa*s ver- 
wendet wird. 
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\ " document defining the general state of the art which is not 
considered to be of particular relevance 

earlier document but published on or after the international 
filing date 

document which may throw doubts on priority daimfs) or 
which is ated to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

"P* document published prior to the international filine date but 
later than the prionty date claimed 



nr later document published after the international filing dale 
or priority date and not in conflict with the application but 
ated to understand the principle or theory under! vine the 
invention 

*X" document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

*Y* document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
in the art. 

document member of the same patent family 



Dale of the actual completion of the international search 
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Date of mailing of the international search report 



Name and mailing address of the ISA 



European Patent Office, P.B. 58] 8 PatenUaan 2 
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Fax: ( + 31-70) 340-3016 



Authorized officer 
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3NSDOCID: <WO 9421206A1J_> 
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Intern lal Application No 
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^Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category" 



Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



DE.A.34 23 293 (BEIERSDORF) 2 January 
1986 

see page 7, line 17 - line 22 

DE,A,27 36 952 (BASF) 22 February 1979 
see page 11, line 23 - line 28 
see table 
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cited in search report 



Publication 
date 



Patent family 
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Publication 
date 
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DE-A-3423293 



02-01-86 



DE-A-2736952 



22-02-79 
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02-01-86 
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571980 


28-04-88 
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02-01-86 


CA-A- 


1255175 
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DE-A- 
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08-09-88 


EP-A.B 
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12-02-86 


EP-A.B 
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29-01-86 
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23-01-86 


JP-A- 
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Form PCT/IS A/210 (patent family annex) <July 1992) 



3NSDOCID: <WO.„.9421206A1_I_> 



INTERN ATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Intern tales Aktenzexchen 

PCT/EP 94/00669 



A. KLASSIFtZIERUNC DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 5 A61F13/02 



Nach der Intemauonalen Patentklassifikauon (1PK) oder nach der national en Klassifikauon und der IPK 
B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchiertcr Mindestprufstoff (Kiassifikationssystem und Klasafikadonssymbolc ) 

IPK 5 A61F 



Recherchiertc abcr nicht sum Mindestpriifstoff gchorendc Veroffentlichungen, soweit diese unicr die recherchiertcn Gcbiete fallen 



W ah rend der international en Recherche konsuluene elektronische Da ten hank (Name der Datenbank und evtl. verwendete SuchbcgnfTe) 



C ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie* Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderbch unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



CH,A,347 603 
August 1960 
siehe Seite 



(T.J.SMITH & NEPHEW) 31. 



1-3,5-9 



siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 
siehe 



Seite 
Seite 
Seite 
Seite 
Seite 
Seite 



1, 
1, 
2, 
2, 
2, 
4, 
4, 



Zeile 
Zeile 
Zeile 
Zeile 
Zeile 
Zeile 
Zeile 



1 - 
48 ■ 

37 - 
64 - 
89 - 
22 - 
92 - 



siehe Abbildungen 1,9 



Zeile 10 
Zeile 61 
Zeile 
Zeile 
Zeile 
Zeile 
Zeile 



55 
67 
96 
26 
98 
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Weitere Veroffentlichungen and der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



m 



Siehe Anhang Patentfamilic 



" Besondere Kategonen von angcgebenen Veroffentlichungen 

"A* Vcroffcntli chung, die den attgemeinen Stand der Techrrik dcfmiert, 
abcr nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

*E" a) teres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem international en 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

*L" Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
schetnen zu lassen, oder durch die das Verdffenuichungsdatum einer 
anderen im Rechcrchenbericht genannten Veroffentlichung bclcgt werden 
soil oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O* Veroffentlichung, die sich auf one mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, cine Ausstellung Oder andere MaBnahmcn bezieht 

"P* Veroffentlichung, die vor dem international en Anmeldedatum, abcr nach 
dem bean spruch ten Priori tatsdatum veroffentlicht worden ist 



"T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem international en Anmeldedatum 
oder dem Priori tatsdatum veroffentlicht worden ist und mil der 
Anmeldung nicht kollidien, sondem nur zumVerstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegendcn Prinzips oder der ihr zugrundelicgcnden 
Thcorie angegeben ist 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein auferund dieser Veroffentiichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Taugkeit beruhend betrachtet werden 

'Y* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Taugkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategone in Vcrbindune gcbracht wxrd und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

"&' Veroffentlichung, die Mitglied derselbcn Patentfamilie ist 
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